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Siebdruckgewebe
Anzahl

Der ultimative Leitfaden: Fakten,
Tabellen und Empfehlungen.

Quelle: ScreenprintingNow




Was bestimmt die Maschenzahl?

Maschenzahl = Faden pro Inch (TPI) cm (TPC)

¢) (B’&) (&

Farbauftrag Detailgrad Haptik
(Deckend vs. Diinn) (Grob vs. Fotorealistisch) (Erhaben vs. Butterweich)

Niedrige Zahl = GroRe Offnung (Viel Farbe). Hohe Zahl = Kleine Offnung (Feiner Druck).




TPl vs. TPC:
Die Umrechnung

Imperial (TPI) Metric (TPC)

1 Inch = 2,54 cm TPI+2,54 = TPC

45 TPI 18 TPC
86 TPI 34 TPC
110 TPI 43 TPC
156 TPI 61 TPC
195 TPI 77 TPC

305 TPI 120 TPC




Welches Gewebe fur welches Ziel?

Grobe Maschen
I—) 30-86 TPl /12-34 TPC
| Viel Farbe, Effekte
Medium Maschen

%: 110-160 TPI / 43-61 TPC

Allround, Standard

Feine Maschen
~ 180-400+ TPI/ 77-140 TPC

Details, Raster




Grobe Maschen: Maximale Deckkraft & Effekte
30-86 TPI (12-34 TPC)

‘A~s Glitter / Crystallina

-\/~ 30-60TPI(12-24 TPC) )
GroBBe Partikel bendtigen groRe Offnungen.

Puff-Ink (3D)

60-86 TPI (24-34 TPC)
Best Height: 74-125 TPI.

60-86 TPI (24-34 TPC)

Fur dicke Farbschichten und soliden Untergrund.

Transfers (Cold/Hot Peel)
60-86 TPl (24-34 TPC)

@ WeiB3 auf Schwarz (Flash)
=




Medium Maschen: Der Allrounder
110-160 TPI (43-61 TPC)

Metallic-Ink
@ 86-110 TPI (34-43 TPC)

Partikel mussen das Gewebe passieren konnen.

Standard Textil (Hell)

125-156 TPI (49-61 TPC)
Auto: 140-190 TPI.

Untergrund (P/F/P)

125-156 TPI (49-61 TPC)

Benefit: Sauber und kontrolliert.
\‘iif’f

Reflective Ink

125 TPI (49 TPC)
Grober = mehr Ruckreflektion.




Feine Maschen: Prazision & Raster
180-400+ TPI (77-140 TPC)

Detaillierter Untergrund (Dunkel)
180-230 TPI (71-90 TPC)

Benefit: Diinner Film, keine Klumpen.

Halftones / Raster
230-305 TPI (90-120 TPC)

Optimal: 305-355 TPI (120-140 TPC).

CMYK (4-Farb-Prozess)
280-305 TPI (110-120 TPC)

Goal: Hochste Auflosung.

Poster / Papier (Non-Textil)
200-305 TPI (79-120 TPC)

Flr dunnflissige Tinten.




Die Faustregel fur T-Shirts

90 % aller Auftrage lassen sich mit diesen 5 Geweben abdecken.

I 86 TPI (34 TPC) Fiir WeiB-Underbase & Effekte
I 110 TPI (43 TPC) Der Standard fur helle Textilien
I 156 TPI (61 TPC) Fur scharfere Details & Top-Coats
I 195 TPI (77 TPC) Fir feine Linien

I 305 TPI (120 TPC) Fiir Fotorealismus & Raster




Der unsichtbare Faktor:
Fadendurchmesser

Vergleich: 380er Mesh
» 34 ym Faden = Weniger
offene Flache.
* 31 um Faden = Mehr
offene Flache, komplett
anderes

Druckverhalten.

S-Type (Dunn) T-Type (Mittel) HD-Type (Dick)

Maximale Details, Standard-Gewebe flir |deal fur Puff, dicke
beste Rasterauflosung. fast alle Drucke. Schichten, Transfers.




Fazit: Maschenzahl ist Qualitat

JJ

Die richtige Maschenzahl ist kein Detail -
es ist die Basis jeder perfekten Druckfarbe.

/ Detailgrad  Haptik (Feel) </ Farbmenge </ Wiederholbarkeit

Wer das Gewebe versteht, druckt bewusster, sauberer und wirtschaftlicher.




